Rely on us.

Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC

Lasergeeignetes Einkomponenten-Silber fiir nichtsaugende Bedruckstoffe

Schmuckfarben fur den Bogenoffset

Produkteigenschaften

¢ Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC ist eine weitgehend mineraldlfreie, wachshaltige und stabile Einkomponenten
Metallicfarbe mit nahezu rein oxidativer Trocknung, welche den Einsatz auf nichtsaugenden Bedruckstoffen erlaubt.
Gleichzeitig ist das Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC fir die anschlieende Verarbeitung in Industrie-Laser-
druckern geeignet. Vor der Anwendung sollte jedoch ein Test durchgefuhrt werden.

¢ Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC ist ideal fir den Geradeausdruck auf allen Mehrfarbendruckmaschinen
geeignet. Die Vorteile des Silbers sind hohe Brillanz, ein sehr guter Metalliceffekt, bei sehr guter Verdruckbarkeit.

» Aufgrund der Leafing-Eigenschaften der eingesetzten Aluminumpigmente weist Novaflash® Silber 222 877 LOW
VOC keine hohe Abriebbestandigkeiten auf. Diese lasst sich durch die Aufbringung eines geeigneten Oldrucklacks
bzw. eines Dispersionslacks verbessern.

Vorteile des Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC

* Druckfertige Einstellung.
*  Weitgehend frei von Mineral6l.

¢ Oxidative Trocknung, daher hervorragend geeignet flr das
Bedrucken nichtsaugender Bedruckstoffe.

* Eignung fir Industrie-Laserdrucker.
e Sehr guter Metalliceffekt.
¢ Sehr gute Verdruckbarkeit.

FlintGroup



Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC

Echtheiten Drucktechnische Eigenschaften
c
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Novaflash® Silberfarbe Produktnummer 4 4 P 6 P
LOW VOC Silber 222 877 VI89-BPPD + + - 1 = Eigenschaft schwach ausgepragt 7 = Eigenschaft stark ausgepragt

Die Bewertung der Farbeigenschaften wurde unter
Echtheiten nach 1so 2836: | Standardisierten Druckbedingungen vorgenommen.
+= Echtheit vorhanden In Einzelfdllen ist es moglich, dass sich unter besonderen
- = Echtheit nicht vorhanden  § ymstanden, wie z.B. beim Druck sehr hoher Farbdichten, die
Einstufung mancher Eigenschaften verschiebt.

Bedruckstoffe Hervorragend geeignet fur nichtsaugende Substrate, sehr gut geeignet fur glanzend gestrichene
Papiere und Karton, geeignet flir matt gestrichene Papiere und Karton.

Die Wahl des Bedruckstoffs hat einen entscheidenden Einfluss auf den erreichbaren Metallic-
effekt. Je nach Saugfahigkeit und Oberflachenbeschaffenheit kann die metallische Brillanz mehr
oder weniger stark reduziert werden.

Auf gestrichenen Bedruckstoffen, sowie auf nichtsaugenden Substraten wie z.B. metallisierten
Papieren und verschiedenen Kunststoffen, lassen sich im allgemeinen die besten Ergebnisse
erzielen. Es muss allerdings darauf geachtet werden, dass der Strich von einer guten Qualitat ist.

Manche Bedruckstoffe sehen zwar auflerlich attraktiv aus, bewirken aber eine starke Penetration
der Ole oder des Bindemittels. Dies kann sich beim Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC besonders
stark auswirken, da das Silber Uber ein langsames Wegschlagverhalten verfugt.

Dadurch kann sich eine grofe Menge Metallicpigment ungebunden an der Druckoberflache
befinden und zu Trocknungs- bzw. Abriebproblemen fuhren.

Um bestmaogliche Ergebnisse bei weniger optimalen Bedruckstoffen zu erzielen, kann ein
geeigneter Primer in ausreichender Schichtdicke vorgedruckt werden. Dies sollte vor dem
Auflagendruck getestet werden.

Lagerung und Haltbarkeit Metallicfarben sollten bei Temperaturen unter 25°C gelagert werden, da hohe Temperaturen
zu Oxidation fihren kdnnen, was eine Abnahme der Brillanz bewirken kann. Bei zu niedrigen
Temperaturen kann es zu einem Ausfall schwerldslicher Bestandteile in der Farbe kommen.
Die Gebinde sollten verschlossen bleiben, da durch unnétiges Offnen eine Oxidation mit dem
Luftsauerstoff eintritt.

Farbe, die bereits im Farbkasten war, darf nicht in die Dose zurtick gespachtelt werden.
Eingebrachtes Feuchtmittel kann mit den Aluminiumpartikeln der Metallicfarbe reagieren und
zu einer Gasentwicklung fuhren.

Bei Einhaltung der empfohlenen Lagerbedingungen ist Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC
6 Monate ab Herstelldatum haltbar.

Fiir weitere Informationen stehen wir gerne zur Verfiigung. Ziel unserer technischen Dokumente ist es, unsere Kunden zu informieren und zu

beraten. Die hierin enthaltenen Informationen wurden nach bestem Wissen von Flint
Group zusammengestellt. Fir Fehler, Tatsachen oder Meinungen wird keine Haftung
Ubernommen. Es liegt in der Verantwortung der Kunden, die Eignung des Produkts fir
den gewlinschten Anwendungsbereich zu Uberprifen. Flr Schaden als Ergebnis des
Vertrauens auf die hierin Uberlassenen Inhalte, wird keinerlei Haftung ibernommen.
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Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC

Feuchtmittelzusatz Als Feuchtmittelzusatz empfehlen wir Hydrofast® GS 307, Dosierung 2-3 %, sowie 8 %
Isopropanol.
Additive Zur Trocknungsverbesserung konnen 3-5 % Trockenpaste Novaspot® 3107 zugesetzt werden.

Allerdings sollte dies unmittelbar vor Druckbeginn geschehen, da bei langerer Ruhezeit eine
Oxidation eintreten kann, worunter die Brillanz leidet. Muss bedruckstoffbedingt die Zugigkeit
herabgesetzt werden, kann bis zu 3 % Druckdl L zugeben werden.

Einschrankungen Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC darf nicht fir Lebensmittelverpackungen ohne
funktionelle Barriere verwendet werden.

Besondere Hinweise Bei der Veredelung der Drucke ist zu beachten, dass Metallicfarben nur Uber eine begrenzte

Druckveredelung Zwischenhaftung gegenuber Lacksystemen und anderen Komponenten verfugen. Dies

resultiert aus der Leafing-Charakteristik der Metallicfarben, d.h. die Metallicpartikel orientieren
sich im Zusammenspiel mit dem Feuchtmittel an der Oberflache des Druckfarbenfilms.
Aufgrund der speziellen Bindemittelformulierung des Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC
verfugt dieses Uber eine verbesserte Zwischenschichthaftung bei einer anschlieRenden
Lackierung. Um die Zwischenhaftung weiter zu begunstigen, kann dem Silber zuséatzlich

15-20 % Silberfirnis 4893 BIO zugesetzt werden.

Bei Veredlungsarten wie Kaschieren und Laminieren kdnnen die gleichen Zuséatze in den
genannten Dosierungen eingesetzt werden, allerdings muss die Durchfihrung der Veredlung
im Vorfeld mit dem Veredler abgesprochen werden.

Wichtig fur eine erfolgreiche Veredelung ist der Trocknungszustand der Druckfarbe.

Es ist zu beachten, dass die bis zur vollstandigen Durchtrocknung bendétigte Zeit von vielen
Faktoren, wie z.B. dem Bedruckstoff und den Druckbedingungen (Wasserflihrung) abhangt.
Zur Beurteilung, ab wann eine Veredelung gestartet werden kann, ist eine Messung der
Oberflachenspannung hilfreich. Dabei darf die Oberflachenspannung vor einer Veredelung
nicht unter 35 mN/m liegen.

In vielen Fallen wird der vorherige Auftrag eines Primers, wie zum Beispiel Novaset® 4510/40
Offline-Primer von Flint Group, empfohlen. In jedem Falle sollte vor der kommerziellen
Produktion eine Probeveredelung durchgefliihrt werden.

Jede Art der Nachveredelung hat eine Reduzierung des Metalliceffekts zur Folge.

Bestandigkeiten Metallicfarben sind grundsatzlich nicht alkaliecht, kénnen jedoch trotzdem mit geeigneten
Dispersionslacken Uberlackiert werden. Als Uberdrucklack empfehlen wir Novaset® Glanzlack
4216/40.

Fiir weitere Informationen stehen wir gerne zur Verfiigung. Ziel unserer technischen Dokumente ist es, unsere Kunden zu informieren und zu

beraten. Die hierin enthaltenen Informationen wurden nach bestem Wissen von Flint
Group zusammengestellt. Fir Fehler, Tatsachen oder Meinungen wird keine Haftung
Ubernommen. Es liegt in der Verantwortung der Kunden, die Eignung des Produkts fir
den gewlinschten Anwendungsbereich zu Uberprifen. Flr Schaden als Ergebnis des
Vertrauens auf die hierin Uberlassenen Inhalte, wird keinerlei Haftung ibernommen.
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Novaflash® Silber 222 877 LOW VOC

Verdruckbarkeit AuRere Einfliisse im Drucksaal spielen fiir das Druckergebnis eine grofe Rolle.
Temperatur und Luftfeuchtigkeit konnen das Farbgleichgewicht und damit die Verdruck-
barkeit beeinflussen.
Im Idealfall sollten Systeme zur Kontrolle von Luftfeuchtigkeit und Temperatur im Bereich der
Druckmaschine installiert sein. Die Druckmaschine selbst sollte keinem direkten Sonnenlicht
ausgesetzt sein.

Der pH-Wert des Feuchtmittels muss sich im neutralen Bereich bewegen, um Brillanz und
Trocknung nicht zu gefahrden. Es wird ein pH-Wert um 5,5 empfohlen. Ein Zusatz von bis zu
maximal 8 % Isopropanol wirkt sich auf Trocknung und Verdruckbarkeit positiv aus.

Nass-in-Nass-Druck mit anderen Farben ist méglich: Die nachfolgenden Farben sollten im
Tack niedriger und nicht hochglanzend sein. Silber sollte im 1. Werk, die nachfolgende
Uberdruckfarbe, soweit mdglich, im letzten Werk laufen.

Fur den Uberdruck mit Schwarz empfehlen wir Novavit® Schwarz 133 RTW bzw. fiir
nichtsaugende Bedruckstoffe das Novaplast® Process Black.

Umfassendes Produktportfolio. Optimierte Vertriecbswege. Bessere Ergebnisse.

Flint Group bietet Ihnen eine einzigartig leistungsstarke Kombination aus Produkten, Service und Erfahrung und liefert lhnen somit das
umfassendste Produktsortiment unserer Branche.

Farben & Lacke. Druckchemikalien. Drucktiicher. Sleeves. Verbrauchsmaterialien.

Vertrauen Sie auf unsere Bestandigkeit, Zuverlassigkeit und Kundenorientierung. Wir unterstutzen Sie bei der Verwirklichung lhrer
betrieblichen Ziele. Der Einsatz von Flint Group-Produkten ermdglicht Thnen einen reibungslosen und optimalen Druckprozess.

Fiir weitere Informationen stehen wir gerne zur Verfiigung. Ziel unserer technischen Dokumente ist es, unsere Kunden zu informieren und zu

beraten. Die hierin enthaltenen Informationen wurden nach bestem Wissen von Flint
Group zusammengestellt. Fir Fehler, Tatsachen oder Meinungen wird keine Haftung
Ubernommen. Es liegt in der Verantwortung der Kunden, die Eignung des Produkts fir
den gewlinschten Anwendungsbereich zu Uberprifen. Flr Schaden als Ergebnis des
Vertrauens auf die hierin Uberlassenen Inhalte, wird keinerlei Haftung ibernommen.
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